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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0>1. An expansible dowel comprising a 
substantially cylindrical dowel body (1) which preferably consists 
plastics 

material and which is provided over a part of its length with at 
least one 

longitudinal slit (14) emanating from its front end (12) and which 
has a 

reception aperture (11) for a pin- shaped or screw- shaped expansion 
element, 

characterised in that the dowel body (1) has at least one further 
supplementary 

slit (15) which emanates from its front end (12) , is arranged 
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angularly offset 

relative to the longitudinal slit (14) , extends along a fraction of 
the 

longitudinal slit (14) and extends in the longitudinal direction of 
the dowel 
body (1) . 
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SprelzdUbel aus Kunststoff. 



@ Sprelzdubel aus Kunststoff mit elnem Im wesentlichen 
zylindrischen Dubelkorper (1), der von selnem vorderen 
Ende (12) ausgehende Langsschlitze (14) aufweist Zur bes- 
seren Aufweitung des DQbelkdrpers (1), insbesondere bel 
Verwendung In Hohlkammern aufwelsenden Aufnahmema- 
terlallen, 1st der Diibelkorper (1) auBerdem mlt gegenOber 
den Langsschlitzen (14) wlnkelversetzt angeordneten, sich 
entlang elnem Bruchteil der Langsschlitze (14) erstrecken- 
den Zusatzschlltzen (15) versehen. 
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Spreizdiibel aus Kunststoff 

Die Erfindung betrif ft einen Spreizdiibel mit einem vorzugs- 
weise aus Kunststoff bestehenden, im wesentlichen zylindri- 
schen, fiber einen Teil seiner Lange mit wenigs tens einem vom 
vorderen Ende ausgehenden Langsschlitz versehenen DtibelkSr- 
per mit Aufnahmeof fnung fur ein stift- oder schraubenformi- 
ges Spreizelement. 

Wegen ihrer Vorteile, wie wirtschaf tliche Herstellung, ein- 
f ache Anwendung sowie gute" Bestandigkeit gegen Korrosion und 
Alterung, werden Spreizdiibel aus Kunststoff fttr viele Anwenr 
dungen in zunehmendem Masse verwendet. Bei der Anwendung in 
Vollmaterial ergeben diese Spreizdttbel gute Verankerungswer- 
te. Bei Befestigungen in HohlrSume aufweisenden Aufnahmema- 
terialien werden jedoch ausreichende Verankerungswerte nicht 
immer erreicht. Die Ursache liegt darin, dass sich die Stege 
des Aufnahmematerials meistens nur iiber einen Teil der LSnge 
des Spreizdtibels erstrecken. 

Bei den bekannten Spreizdubeln erfolgt die Verankerung auf- 
grund ihrer konstruktiven Auslegung praktisch nur durch 
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Kraftschluss mit dem Aufnahmematerial, dh bei Hohlraume auf- 
weisendem Aufnahmematerial mit dessen Stegen. Ein sich auf- 
grund der vorhandenen Hohlraume anbietender Formschluss wird 
wegen der konstruktiv bedingt nur geringen .Aufweitbarkeit 
des DiibelkSrpers in der Regel nicht erreicht. Zur Erzielung 
eines solchen Formschlusses wurde sich insbesondere das vor- 
dere, sich oft im Bereich eines Hohlraumes befindliche Ende 
des Dubelkfirpers eignen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Spreizdubel 
zu schaffen, mit dem auch in HohlrSurae aufweisenden Aufnahme- 
materialien hohe Verankerungswerte erzielt werden. 

Gemass der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch gelost, dass 
der Dubelkorper wenigstens einen weiteren, von seinem vorde- 
ren Ende. ausgehenden, gegenuber dem Langsschlitz winkelver- 
setzt' angeordneten, sich entlang einem Bruchteil des Langs- 
schlitzes erstreckenden, in Langsrichtung des Dubelkorpers 
verlaufenden Zusatzschlitz aufweist. 

Durch den bzw die Zusatzschlitze wird die Aufweitbarkeit 
des DiibelkSrpers im vorderen Bereich wesentlich verbessert. 
Aufgrund der gegentiber dem riickwSrtigen Bereich verbesserten 
Aufweitbarkeit des Diibelkorpers im vorderen Bereich kann 
dieser durch das Eintreiben eines Spreizelementes so stark 
aufgeweitet werden , dass ein Formschluss mit dem Aufnahme- 
material entsteht. Auch bei Befestigungen in Vollmaterialien 
konnen sich durch den bzw die Zusatzschlitze infolge gleich- 
massigerer Verteilung des Spreizdruckes erhShte Verankerungs- 
werte ergeben. 

Durch die Zusatzschlitze kann der Diibelkorper nicht nur in 
radialer, sondern auch in axialer Richtung geschwacht wer- 
den. Dies bedeutet, dass er bei axiaier Stauchbelastung, 
beispielsweise beim Eintreiben des Dtibels in -ein Bohr loch, - 
radial ausknicken kann. Urn dies zu vermeiden, betragt die 
Lange der Zusatzschlitze zweckmassigerweise 10 bis 30 %, 
vorzugsweise etwa 20 % f der LSnge des LMngsschlitzes. Bei 
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diesem Verhaltnis wird die Knicksteif igkeit des Dtibelkorpers 
praktisch nicht beeinflusst. Dagegen gemigt diese Lange der 
Zusatzschlitze fur die verbesserte Aufweitbarkeit des vorde- 
ren Bereiches des Diibelkorpers. 

Die Anzahl der Langsschlitze bzw der Zusatzschlitze kann im 
Prinzip beliebig gewahlt werden. Fur eine gleichmassige Ver- 
teilung des Spreizdruckes im Bereich der Stege des Aufnahme- 
materials sowie fiir einen ausreichenden Formschluss im Be- 
reich der Hohlr&ume des Aufnahmematerials sind vorteilhaft 
zwei einander etwa diametral gegeniiberliegende LSngsschlitze 
und zwei gegentiber diesen urn 90° winkelversetzt angeordnete 
Zusatzschlitze vorgesehen. Eine solche Anordnung der Langs- 
schlitze und Zusatzschlitze ergibt eine gentigende Knickstei- 
figkeit des DiibelkSrpers im mittleren Bereich und eine gute 
Aufweitbarkeit des DtibelkSrpers im vorderen Bereich , wobei 
sich zusStzliche Vorteile auch in spritztechnischer Hinsicht 
ergeben. 

Die Erfindung soli nachstehend anhand der sie beispielsweise 
wiedergebenden Zeichnung nSher erlSutert werden. Diese zeigt 
einen erf indungsgemSssen Spreizdiibel in perspektivischer 
Darstellung- 

Der insgesamt mit 1 bezeichnete DiibelkSrper weist eine . zen- 
trale Aufnahmefif fnung 11 ftir ein nicht dargestelltes, stift- 
Oder schraubenfBrmiges Spreizelement auf . Die AufnahmeSff- 
nung 11 kann iiber die gesarate L&nge des SpreizkOrpers oder 
auch nur uber einen Teil seiner LSnge verlaufen* Der Dtibel- 
korper 1 weist ein in Einfuhrrichtung vorderes Ende 12 sowie 
ein "rfickwartiges Ende 13 auf. Ferner ist der DtibelkSrper 1 
mit zwei einander. etwa diametral gegemiberliegenden L&ngs- 
schlitzen 14 versehen. Der sich im Bereich des vorderen En- 
des 12 befindliche Teil des DiibelkQrpers 1 ist ausserdem mit 
zwei gegentiber den Langsschlitzen 14 um 90° winkelversetzt 
angeordneten Zusatzschlitzen 15 versehen. Die Lange 1 der 
Zusatzschlitze 15 betrSgt etwa 20 % der Lange L der LSngs- 
schlitze 14. Je nach Material des Diibelkorpers 1 sowie nach 
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bevorzugter Verwendung des Spreizdiibels kann die Lange 1 der 
Zusatzschlitze 15 auch etwas mehr oder v/eniger als 20% der 
Lange L der Langsschlitze 14 betragem Zum besseren Einfiih- 
ren des Diibelkorpers 1 in ein Bohrloch ist dieser an seinem 
vorderen Ende 12 mit einer Anfasung 16 versehen. Die Mantel- 
flache des DubelkSrpers 1 kann, wie dargestellt, glatt oder 
mit einer beliebigen Profilierung versehen sein. 
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Patentanspruche 

1. Spreizdubel mit einem vorzugsweise aus Kunststoff be- 
stehenden, im wesentlichen zylindrischen, liber einen 
Teil seiner Lange mit wenigstens einem vom vorderen 
Ende ausgehenden LSngsschlitz versehenen DubelkSrper 
mit Aufnahmeof fnung fiir ein stift- Oder schraubenfor- 
miges Spreizelement , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Diibelkorper (1) wenigstens- 
einen weiteren, von seinem vorderen Ende (12) ausgehen- 
den, gegeniiber dem Langs schlitz (14) winkelversetzt 
angeordneten , sich entlang einem Bruchteil des LSngs- 
schlitzes (14) erstreckenden, in Langsrichtung des DC- 
belkorpers (1) verlaufenden Zusatzschlitz (15) auf- 
v/eist. 

2. Spreizdiibel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die LSnge (1) des Zusatzschlitzes (15) 10 bis 30 %, 
vorzugsweise etwa 20 %, der LSnge (L) des LSngsschlit- 
zes (14) betragt. 
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Spreizdiibel nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass zwei einander etwa diametral gegenuberliegen- 
de Langsschlitze (14) und zwei gegeniiber diesen um 90° 
winkelversetzt angeordnete Zusatzschlitze (15) vorge- 
sehen sind- 
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